CADRE CLIENT |

DEMANDE D’'INFORMATIONS

INFORMATIONS OBLIGATOIRES AVANT TOUTES INTERVENTIONS
CONFORMEMENT AU DECRET 92-158

DI 11

N

0-'/_3/2?00'

LOCALlSAEgN : E LA FUITE o 04‘(// PR
Entreprise : .pf}cﬂ' 203 _grgrea " Demandeur :ﬂ( leze Y Date : (1{/0;//;

Unité :

J;/Lf 3

N° de I'appareil : __, Dj#/éS/

Pression de service : é& BAR

CARACTERISTIQUES DU FLUID
Désignation du fluide : /0
ould

£
NON
NON ould

CMR ou autre produit dangereux :
FDS transmise par le client

Pression de calcul :

Z_LBAR

Température de service : 4w ‘C

Température de calcul : % TO °C

FUITE SUR ASSEMBLAGE BOULOI\’INE dJ

FUITE SUR [J VANNE :

Démontage / sciage de la tige du volant: NON[J  OUI O par PF (Jou CLIENT OJ

Jeu de brides (J Chapelle (J Linjection risque-t-elle de provoquer le mouvement de la tige ? NON (J ou
Diarnstre Bride - 2 Si oui, défigir les actions et les responsables (PF ou client) dans la case Observations Générales
I I 5 ——;
il (7 cANALISATION ZTRITRE ACCESSQIRE - type:
a’ - S ——— S
FISSURE R Vo 28 e
Série / PN : Longitudinale ] MATIERE : ¥
Circulaire M |
ONS L |
INFOENIRCE SUH@ SRR ['INCONNU | | Longueur ___mm FUITE SUR PRESSE-ETOUPE (J
Nombre : mm ————
| | TROU- ) oaac
Matiére des tiges * | e — Tiges corrodées : /dJl / NON*
Tésistance a la rupture ‘Mpa | | Parecorresian S j Matiére :
NOMBRE DE RESSERRAGES | | | | RELEVE D'EPAISSEUR: __ mm Presse-fouloir déformeé : OUl / NON*

Autre type de fuite :

CLASSEMENT MATERIEL (EDF): GROUPE DE QUALITE EQUIPEMENT (ELECTRABEL) :

VIBRATIONS : OUI /ON - INSTRUMENTATION : OUI(NON - MATAGE AUTORISE (GUP/ NON* - APPAREIL SOUMIS : OUC, NON-

LE CLIENT

PRESTO FUITES

Document(s) fourni(s) par le client : Equipement / Matériel a fournir par:

Echafaudage double issue.... a

Combinaison spéciale...........

Masque respiratoire ..............

Assistance sécurité ...............

Scaphandre ventilé ...............

Outillage ADF

Autre : £2d Lo il

TBSERVATIONS GENERALES :

VALIDATION DES INFORMATIONS CONTENUES DANS CE CADRE PAR LE GLIENT :

nom: <7 ARR =/ VISA

CADRE PRESTO FUITES

FAISABILITE TECHNIQUE DE L'INTERVENTION : OUI / NON / A ETUDIER*

PROCEDURE(S) PROPOSEE(S) Intervention sur assemblage boulonné par pose d'un collier
Intervention sur vanne ou canalisation par pose d’une bolte injectée
Intervention sur canalisation par pose d'une boite prémoulée
Intervention sur presse étoupe par pose d'un serre a vis
Intervention de réinjection

Intervention de changement de tiges sur assemblage boulonné
Intervention sur assemblage boulonné par pose de bagues d'injection
SPECIALE
TECHNICIEN ESTO FUIFES : ’
po— /éf / =A% ATE - z
: 4 ) 3 /).

* Rayer la mention inutile /
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DATE : 02-03-17 DOSSIER N°: 1508

REF.CLIENT :
DOCUMENTS DE REFERENCE : - CODAP - Code ASME VIII - NFE 32 103 -
CALCUL D'UNE BOITE CIRCULAIRE
A
CLIENT PETROINEOS
LIEU LAVERA
UNITE ETHERS III
DEMANDEUR M. TARRY
[[ DESIGNATION DE L'APPAREIL
DSH 605
BRIDE A ORIFICE PROCHE D 605
Ve Vs
/FLUIDE r VAPEUR )
PRESSION DE SERVICE NORMALE 12 BAR
PRESSION MAXIMUM ADMISSIBLE 28 BAR
PRESSION D'ETUDE PRESTO FUITES 32,2 BAR
TEMPERATURE MAXIMUM ADMISSIBLE 350 °C
G \ J
DESIGNATION NORME DE LIMITE LIMITEALA CONTRAINTE
| DELANUANCE  REFERENCE  ELASTIQUE RUPTURE ADMISSIBLE |
7 N\ 7
MATERIAU (ACIER CARBONE  ASME S.VIII div.1 Re R ASME S.II part Dmme]\)
DU CYLINDRE[|[ ASTM SA 516 GR60 220 MPa 415 MPa 108,00 MPa
MATERIAU ACIER CARBONE  ASME S.VIII div.1 Re R ASME S.11 part D table 1A
DES FONDS ASTM SA 516 GR60 220 MPa 415 MPa 108,00 MPa
MATERIAU ACIER ALLIE ASTM 193 Re R ate
DES TIGES B7 725 MPa 860 MPa 172,00 MPa
! AN 20
RESPONSABLE BUREAU D'ETUDES : M. BESSIERE
CALCULS ETABLIS PAR : M. M. LEBEL CONTROLES PAR : M. F. LACHEVRE
VISA VIW

BC - INDICE 02
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%ﬂw/f”ﬁ;%& DOSSIEB N°: 1508
REF.CLIENT :

r CALCUL DE L'EPAISSEUR DE LA BOITE

// MATERIAU DE LA PARTIE CYLINDRIQUE ASTM SA 516 GR60
DIAMETRE INTERIEUR 280 mm
EPAISSEUR MINI 425 mm
EPAISSEUR REELLE 30 mm
DIAMETRE EXTERIEUR 340 mm
TAUX DE TRAVAIL DU CYLINDRE 16,96 MPa < 108,00 MPa
\\ j/

[[ CALCUL DU FOND PLAT AVEC PERCAGE

/
/MATERIAU DES FONDS PLATS ASTM SA 516 GR60
DIAMETRE INTERIEUR 280 mm
DIAMETRE DU PLUS PETIT PERCAGE 115 mm
SURFACE SOUMISE A PRESSION 51188 mm?
EPAISSEUR MINI 24,79 mm
EPAISSEUR REELLE 30 mm
\\TAUX DE TRAVAIL DU FOND PERCE 73,73 MPa < 108,00 MPa )/

CALCUL DES TIGES

#/ MATERIAU DES TIGES B7

DIAMETRE DES TIGES 20 mm

NOMBRE DE TIGES 10

SECTION RESISTANTE D'UNE TIGE 245 mm?

TAUX DE TRAVAIL DES TIGES 81,72 MPa < 172,00 MPa
L y
[[ POIDS TOTAL DE LA BOITE AVEC LA PATE 170 Kg J]

BC - INDICE 02
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A gﬂ’%%& DOSSIER N°: 1508
ﬁj‘ REF.CLIENT :

' CALCUL DU FOND PLAT PARALLELE AU PLAN DE JOINT

GATERIAU DES FONDS PLATS ASTM SA 516 GR60
LONGUEUR INTERIEURE 280 mm
LARGEUR INTERIEURE 240,5 mm
EPAISSEUR MINI 24,02 mm
EPAISSEUR REELLE 30 mm
QAUX DE TRAVAIL DU FOND PLAT 69,25 MPa < 108,00 MPa //

| caLcur pEs coTEs

S

WATERIAU DES COTES ASTM SA 516 GReo | [LLIII]
HAUTEUR INTERIEURE 176 mm
DIAMETRE DE PERCAGE POUR LES TIGES 18 mm
RAYONS INTERIEURS MINI 15 mm
LONGUEUR INTERIEURE 280 mm
EPAISSEUR REELLE SECTION NON PERCEE 30 mm
EPAISSEUR REELLE SECTION PERCEE 30 mm
TAUX DE TRAVAIL COTE LONGUEUR 89,44 MPa < 108,00 MPa
LARGEUR INTERIEURE 240,5 mm
EPAISSEUR REELLE SECTION NON PERCEE 30 mm
EPAISSEUR REELLE SECTION PERCEE 30 mm
QUX DE TRAVAIL COTE LARGEUR 65,99 MPa < 108,00 MP%
CALCUL DES TIGES
GATERIAU DES TIGES B7
SURFACE SOUMISE A PRESSION 44529 mm?
DIAMETRE DES TIGES 16 mm
NOMBRE DE TIGES 9
SECTION RESISTANTE D'UNE TIGE 157 mm?
TAUX DE TRAVAIL DES TIGES 101,47 MPa < 172,00 MPa
\_ Y,

BTE - INDICE 02
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p ((ETABLI PAR | CONTROLE PAR) ./ | CLIENT : PETROINEOS DESSINE PAR :
NOM| LEBEL | ZACH=ut5 \sﬁw\wﬁq
VISA i\\_ﬁ\\\.‘ [~ Jm_i@l BOITE INJECTEE LE : 01-03-17
- r‘“\l\k POIDS: 170Kg N°: PETR1508 | APPAREIL : DSH 605 PDC- IND 00




£ DATE : 01-03-17 DOSSIER N°: 1508
] ™ REF.CLIENT :

[ Informations pour l'injection
CLIENT PETROINEOS
LIEU LAVERA
UNITE ETHERS III
DEMANDEUR M. TARRY

[[ DESIGNATION DE L'APPAREIL J]

DSH 605
BRIDE A ORIFICE PROCHE D 605

K DESIGNATION DE LA PATE PRECONISEE : HPTR

VOLUME DE PATE ESTIMATIF : 60 BOITES

- EN CONDITION D'INTERVENTION

PERTE DE CHARGE ENTRE LE VERIN ET L'ENCEINTE ~ 250 BAR

( a véritier lors de l'injection du premier baton de péte sur le mano de la pompe )

PRESSION MAXI DE PATE DANS L'ENCEINTE = 13,80 BAR

( pression de service + 15% )

PRESSION D'HUILE MAXI AU MANO DE LA POMPE = 263,8 BAR

K{pression maxi dans l'enceinte + perte de charge )

\

J

Pl 10 INDICE 02
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DATE : 01-03-17 DOSSIER N°: 1508

REF.CLIENT :
=
[ PI 2: Procédure standard de pose d'une boite injectée
/(
CLIENT PETROINEOS
LIEU LAVERA
UNITE ETHERS III
DEMANDEUR M. TARRY
\
( DESIGNATION DE L'APPAREIL JJ
(
DSH 605
BRIDE A ORIFICE PROCHE D 605
\

1 POSE D'UN EMPLATRE METALLIQUE N

2 POSE DE L'ENCEINTE SUR L'APPAREIL, ROBINETS OUVERTS
3 MISE EN PLACE D'UN SYSTEME DE RETENUE OUIO NON @
4  MISE EN PLACE D'UN SUPPORT OUI[] NON

5  MISE EN TEMPERATURE DE L'ENCEINTE ET SERRAGE DES TIGES DE
LIAISON

6  INJECTION DU COMPOSE D'ETANCHEITE, ROBINETS OUVERTS, JUSQU'A
REMPLISSAGE COMPLET DE L'ENCEINTE

7  FERMETURE DES ROBINETS D'INJECTION ET INJECTION FINALE PAR LE
OU LES ROBINETS SITUES AU PLUS PRES DE LA FUITE

8  TOUT ROBINET DE 1/2" UTILISE POUR L'INJECTION EST A EQUIPER
D'UN ROBINET ETANCHE DE 1/4" POUR UNE EVENTUELLE REINJECTION

9  NETTOYAGE DU CHANTIER
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